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Die Rundtaktmaschine Imo-Space des Schweizer Herstellers Imoberdorf AG wird mit

Vericut simuliert. Die Maschine mit bis zu 16 Bearbeitungsstationen nutzt Winkhaus
zur Serienfertigung bei LosgroBen von 10 bis 100 000 Teilen.

STETS AUF NUMMER SICHER

Komponentenfertigung: Winkhaus geht bei der SchlieBzylinder-Fertigung stets auf
Nummer sicher und nutzt das NC-Simulationstool Vericut. Erste Zwischenbilanz:
Seit dem Einsatz wurden die Einfahrzeiten von 4 h auf 15 min gesenkt - die Ruist-

zeit betragt jetzt quasi: Null.

evor Winkhaus-SchlieRzylinder
B den Weg in den Fachhandel an-

treten, haben sie bereits eine lan-
ge Reise durch die Abteilungen des
Hauses von F&E liber Konstruktion bis
hin zu Fertigung und Qualitatskontrolle
hinter sich. Wobei Winkhaus qualitats-
und zeitoptimiert verfdhrt — Beispiel
Schnittstelle von Konstruktion iiber
NC-Programmierung bis Fertigung. Ralf
Miinker, Winkhaus-Werksleiter: ,Wir
haben kaum mehr manuelle Prozesse,
nahezu alle Schritte laufen automati-
siert ab. Es wird quasi oben der Kun-
denauftrag eingegeben, und unten wis-
sen die Maschinen, was sie zu tun ha-
ben.”

Dass aus dem Kundenauftrag auf
schnellstem Wege die Maschinendaten
erzeugt werden kénnen, basiert auf ei-
nem ausgekliigelten Workflow. Wink-
haus setzt in der Konstruktion zunéchst
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auf die 3D-CAD-Software SolidWorks;
die Programmicrung wird ausschlief3-
lich per Hand vorgenommen. Fiir die
Verifikation, Simulation und Optimie-
rung des NC-Programms sorgt Vericut,
die Materialverwaltung ldauft {iber SAP.

Keine Kollisionen mehr

,Seit der Binfithrung von Vericut haben
wir keine Kollisionen mehr zu ver-
zeichnen”, konstatiert Alfred Schunck,
Leiter Fertigungsplanung und -steue-
rung. ,Nach Konstruktionsanderungen,
Werkzeugianderungen oder Prozessdn-
derungen geht das Programm immer
zuerst an Vericut.”

Wie es ohne die digitale Bearbei-
tungsmaschine auf dem Schreibtisch,
die den realen Maschinenlauf digital
vorzieht und auf Fehler priift, gehen
kann, kennt man: Die neue Maschine
wird eingefahren, crasht, hohe Kosten

94 Prozent weniger Einfahrzeit
ist ein Ergebnis des Vericut-
Einsatzes. Dank simulierter
NC-Programme l&uft jetzt nur
noch ein Zyklus an der Ma-
schine. Null betrégt die Riist-
zeit seit dem Einsatz des NC-
Simulationstools Vericut. Die
Einfahrzeiten bei Winkhaus
konnten um iiber 90 Prozent
von 4 h auf 15 min gesenkt
werden.

und Zeitverluste sind die Regel. Bei
Winkhaus boten im Ubrigen auch
Jlangsames manuelles Einfahren sowie
gefiihlte Unsicherheit im Mitarbeiter-
kreis“ in der Vor-Vericut-Ara keine Op-
timalbedingungen fiir hochproduktives
Arbeiten.

Mehr Sicherheit, mehr Tempo, mehr
Quualitét: Das soll Vericut — inzwischen
Industriestandard der NC-Simulation in
iiber 55 Lindern weltweit — auch bei
Winkhaus leisten. ,Im Prinzip ent-
spricht ein solcher Zielkatalog ziemlich
genau den Benetits, die Vericut gene-
riert”, erldutert Phillip Block, Marke-
ting-Leiter bei der CGTech Deutschland
GmbH, die die NC-Verifikationssoftware
in Deutschland, Osterreich und der
Schweiz vertreibt. Vericut simuliert die
CNC-Fertigung unabhéngig von Ma-
schine, Steuerung und CAM-System
und iberpriift das NC-Programm auf

Kollisionen und Fehler vor dem echten
Maschinenlauf. Somit entf4llt manuel-
les Austesten. Vericut optimiert dariiber
hinaus die Bearbeitungsvorschiibe des
NC-Programms, so dass die Fertigung
effizienter und schonender abliuft, im
Besonderen bei Hochgeschwindigkeits-
Maschinen. Das bedeutet reduzierte
Maschineneinfahrzeiten, reduzierten
Ausschuss, das Vermeiden von Kollisio-
nen und Gefahrenbereichen sowie per-
fekte Qualitat ohne Nachbearbeitung.

Gute Empfehlung
Chiron war es, der Winkhaus be-

3en von 10 bis 100 000 Teilen. ,Zuge-
geben: Die Einrichtung fiir die Simula-
tion der Rundtaktmaschine war auch
fiir uns zunéchst eine Herausforderung.
Bine nicht ganz alltigliche NC-Maschi-
ne”, raumt Georg Ross von CGTech ein.

Indes hat sich der Aufwand durch-
aus gelohnt, da bereits im Februar 2013
zwel weitere Rundtaktmaschinen in
den Maschinenpark aufgenommen
werden, die miteinander gekoppelt
sind. Selbstverstindlich werden auch
diese Neuzugédnge mit Vericut simuliert
und gehen erst dann in Betrieb. Die Si-
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mulationsmaéglichkeit ist von Vorteil:
Wihrend frither die Rundtaktmaschi-
nen meist fiir die Produktion von
Gleichteilen konzipiert waren, so sind
sie heute hochflexibel und gewihren
grofRen Handlungsspielraum. €«
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reits im Jahre 2009 den Vericut-
Einsatz empfahl. Mit Vericut si-
muliert werden bei Winkhaus
unter anderem Chiron-Bearbei-
tungszentren: zum einen ein Fer-
tigungszentrum der Baureihe FZ
12 fiir die 5-Achs-Komplettbear-
beitung von primér Erstmustern,

Technologie und Erfahrung
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die stiickkostenglnstig bei ge-
ringsten Toleranzen und hervor-
ragender Oberflichenqualitdt ge-
fertigt werden missen; zum an-
deren ein Fertigungszentrum
Mill 800, bei dem der Fokus auf
hoher Frasleistung, sprich hoch-
produktiver Zerspanung, und
prazisen Bearbeitungsergebnis-
sen liegt.

Die Rechnung geht auf: Die
Einfahrzeit konnte um knapp 94
Prozent reduziert werden, dank
simulierter NC-Programme lduft
an der Maschine jetzt nur noch
ein Zyklus.

»Wir verzeichnen eine Kosten-
ersparnis durch weniger Ein-
richtteile und viel geringeren
Ausschuss, zumal die Mitarbeiter
jetzt weit entspannter und weni-
ger gestresst sind”, sagt Schunck.
Martin Bootz, Vericut-Key-User
,erganzt: ,Vericut spart bei uns
nicht nur ungemein viel Zeit ein,

wir sind von den Funktionen
wirklich begeistert. Bei komple-
xen Teilen sieht man zum Bei-
spiel immer direkt, ob die Geo-
metrien passen.” Was auch Ma-
schinenbediener Peter Harmann
zu schdtzen weiR.

Heute wird mit Vericut auch
die Rundtaktmaschine Imo-
Space des Schweizer Herstellers
Imoberdorf AG simuliert. Die
Maschine mit bis zu 16 Bearbei-
tungsstationen nutzt Winkhaus
zur Serienfertigung bei Losgro-

Hochprdzises

Hochgeschwindigkeits-Bearbeitungszentrum
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